
 

MEMORIAL TÉCNICO DESCRITIVO 

 

NCM: 8477.90.00 – Partes de máquinas extrusoras da subposição NCM 8477.20. 

Descrição dos produtos: 

Eixo de aço para rolos fibriladores de bronze, na condição de parte e peça sobressalente a ser u lizado para 
subs tuição no disposi vo de fibrilação em extrusoras classificadas na NCM 8477.20.90, com aproximadamente 
1.100MM de comprimento, acompanhado/instalado com 04 rolos fibriladores pon agudos externamente 
(quan dade de microagulhas por cm de 4 Pins/cm) - Modelo: Complete Rollers, empregado exclusivamente na 
manutenção de bens de capital. 

 

Dados dos Equipamentos: 

ü Marca: Tambula ( h ps://www.tambula.de/en/index.html) 
ü Modelo: Complete Rollers 
ü Ano de Fabricação: 2015 
ü Nº de Série: não há  
ü Quan dades a serem importadas: 02 eixos de rolos fibriladores com 4 rolos fibriladores em bronze instalados 
ü Peso líquido unitário por suporte/eixo: 60 – 63 kg / unidade 
ü Quantidade de microagulhas por centímetro em cada rolo fibrilador: 04 pins/cm 
ü Material constitutivo dos eixos: aço 
ü Material constitutivo dos rolos fibriladores: Latão/Bronze (cilindro) e aço (microagulhas) 
ü Nome comum: dispositivo completo de rolos fibriladores para fibrilação em máquinas têxteis 
ü Suporte/Eixo com comprimento de 1.100 mm. 

 Os segmentos de rolos com pontas podem ser produzidos da seguinte forma: 
 

a. diâmetro de 10 a 400 mm 
b. comprimento de 5 a 200 mm (vários segmentos formam a largura completa adicionando) 
c. pinos de 0,3 mm a 8 mm de aço temperado e/ou à prova de ferrugem 
d. densidades de pinos de até 40 pinos por cm² 
e. porta-pinos em latão, aço, alumínio, plástico 
f. com ou sem núcleo 
g. diferentes possibilidades de fixação e dispositivo anti-torção 

  
Os rolos de perfuração normalmente consistem em segmentos únicos, que são montados em um eixo ou tubo 
(suporte). Para reduzir a inércia da massa, o tubo pode ser montado no eixo de forma inclinada. Se o rolo com 
pontas precisar ser acionado, os segmentos deverão estar firmemente conectados ao eixo. As extensões do 
eixo devem ser projetadas para o rolamento e o acionamento 
 

FIBRILAÇÃO DA FITA DE RAFIA: 

Através de ação abrasiva do Rolo Fibrilador na máquina extrusora, micro-fibrilas se desenvolvem na super cie 
da fibra e, cri camente, permanecem fixadas a ela. O desenvolvimento de micro-fibrilas, conhecido como 
fibrilação, é uma das caracterís cas  sicas mais importantes. O controle e a manipulação da fibrilação da fibra 
pode levar a uma ampla variedade de tecidos, ou seja, a fibrilação da fibra pode ser manipulada para a ngir 
uma variedade de esté ca/ funcional. 

O controle e a manipulação podem variar, desde a eliminação de qualquer ocorrência de fibrilação ao 
favorecimento de seu desenvolvimento. A eliminação de fibrilação produzirá tecidos classicamente lisos. 
U lizando-se técnicas mecânicas ou produtos químicos e enzimas, pode-se produzir efeitos exclusivos de 
toque. 
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Imagem do Suporte/Eixo contendo 04 Rolos Fibriladores: 
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Des nação: 

 

Os produtos em tela e acima descritos, o qual se pleiteia autorização para importação na condição de partes e 
peças e acessórios de bens de capital, na condição de usados, para serem empregadas exclusivamente na 
manutenção de bem de capital, no caso em tela máquina extrusora têx l, u lizada na produção de fios têxteis 
por sua vez u lizada na fabricação de diversa gama de produtos como: telas e fios para agronegócio; telas 
domes cas; fios para costura e reforça de telas;  acessórios de bigbag; telas para cadeiras entre outros. 

A linha completa de fabricação das fibras/fios têxteis inclui a extrusora principal, unidade de es ramento, 
disposi vo de fibrilação e unidade de enrolamento 

 

 

Atenciosamente. 
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